
1. Отливка 3-й группы   ГОСТ 977-88.
2. Точность отливки 12-12 ГОСТ 26645-85.
3. Неуказанные литейные радиусы и уклоны по нормам завода-изготовителя.
4. После термообработки обеспечить: σ0,2/1079 H/мм2; δ5/6%;
 KCU/39Дж/см2.

5. ±IT14
2 . 

6. Овальность и конусообразность поверхности Б не более 0,02 мм.
7. Смещение и перекос шпоночного паза относительно диаметральной 
плоскости не более половины допуска на ширину паза.
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СПКТБ "Ленгидросталь"
Санкт-Петербург 2005г. Серов Утвердил

Сталь 23ХГС2МФЛ КТ110  
ГОСТ 977-88

Формат: А2
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Сталь 12ДХН1МФЛ КТ75  
ГОСТ 977-88

1:4
Масштаб

Листов 1

1. Отливка 3-й группы   ГОСТ 977-88.
2. Точность отливки 12-12 ГОСТ 26645-85.
3. Неуказанные литейные радиусы и уклоны по нормам завода-изготовителя.
4. После термообработки обеспечить: σ0,2/735 H/мм2; δ5/10%;
 KCU/29Дж/см2; 270..320НБ.

5. ±IT14
2 . 

6. Смещение и перекос шпоночного паза относительно диаметральной 
плоскости не более половины допуска на ширину паза.
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